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1. AMAGC: Bu prosedurle firmada uygulanan ISO 22000 gida glvenligi yonetim sistemi kapsam
alanindaki isletme alanlari, depolar, personel, hammadde/yardimci malzemelerde uygulanacak
olan hijyen ve sanitasyon kurallarinin etkin bir sekilde yapilmasini saglamak.

2. KAPSAM: Tum igletme proseslerini ve tim ¢alisanlari kapsar.

3.SORUMLULUK: ISO 22000 HACCP VE OOGP Planinda belirtilen tiim prosesleri ve bu
proseslerde gorev alan tim personeli, Ust yonetimi ve isletmeye giren tedarik¢i ve misafirleri
kapsar.

4.PROSEDUR DETAY!I:

4.1 PERSONEL HIJYENI:
Personel tek tip is kiyafeti giyecek, sacglarini tamamen kapatacak sekilde bone ve/veya sapka
takacak, terlik giyecektir.
Personelin ig kiyafeti disinda kiyafetle Uretim alanina girmeleri yasaktir.
Personel kiyafetlerini temiz tutacak, kiyafetler (itlili olacak ve dlizenli olarak temizlenecektir.
Saat dahil taki takilmayacaktir.
Personel asiri miktarda parfim ve kolonya kullanmayacaktir.
Erkek personelin sag ve sakal tiraglar yapilmis olacaktir.
Agir grip, nezle, deri dokuntusu, yanidi; kusma ve ishali olan personel GGYS ekibinin bilgisi
dahilinde Uretim ve servis alanlarina, tuvaletlere girmeyecektir.
Hasta olan personel tedavisi bittikten sonra rapor getirip ise baslayacaktir.
Personelin igletme ve Personel Hijyeni-Sanitasyon Plani (PL-06) gore genel saglik
kontrolleri Projeler Koordinatori ve GGYS Ekip Lideri sorumlulugunda yaptirilir, kontroller
sonucu c¢alismasi uygun olmayan personel tedavi gormeden Uretim ve servis alanlarina
alinmaz. Personelin saglik kayitlari Projeler Koordinatéri ve GGYS Ekip Lideri tarafindan takip
edilecektir.
Asagidaki islemler her yapildiktan sonra, eller sivi sabunla yikanacak, akan suda durulanacak,
kagit havlu kullanilacak, havlu ¢cop kutusuna atilacak ve el dezenfektani kullanilacaktir.

- Tuvaleti kullandiktan sonra,

- Yuze dokunduktan sonra,

- Yemek hazirligindan énce ve sonra, ¢ay aralarinda,

- Hapsirdiktan sonra,

- Uretim alanina giris ve ¢ikista,

- Temizlik yaptiktan dnce ve sonra,

- Ellerin kontamine olmasindan suphelenildi§i durumlarda.

Tirnaklar kisa, temiz ve ojesiz olacaktir.

Ellerde kesik veya yara varsa plaster kullanilacaktir.

Gerekli yerlerde eldivenle caligilacaktir, el baska bir ylzeye degince ve eldiven vyirtilinca
eldiven yenisiyle degistirilecektir.

Gidalarin yaninda esnenmeyecek ve hapsiriimayacaktir.

Kigisel temizlige dikkat edilecektir.
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4.2 ISLETME VE EKIPMAN HIJYENI

Uretim ve depolama alanlari birbirinden ayri olacak, paketleme malzemeleri ile son iriin
depolari ayri olacaktir.

Soyunma odalari ve tuvaletler her giin temizlik maddeleri ile temizlenecektir.

Batin alanlarin temizligi kontrol edilecek, yeterli temizlik yapiilmadan prosese baslanmayacak,
proses bittikten ve makineler durdurulduktan sonra hijyen ve sanitasyon planina goére
makineler, yerler, ekipmanlar vb. temizlenip dezenfekte edilecektir.

Uretim ve depolama alanlarinda pencere ve kapilar kapali tutulacaktir.

4.3 SU HIJYENI
Sebeke suyunun bakteriyolojik kontrolleri yilda en az 2 kez ,kimyasal 6zellikleri yilda en az bir
kez yaptirilacaktir.

4.4 HASERE VE KEMIRGENLERLE MUCADELE

Uretim ve servis alanlari ekipman ve gidalara bulasmayacak sekilde sdzlesmemiz bulunan
yetkili firma tarafindan ilaglama yapilacaktir.

Kemirgenler igin sdzlesmemiz bulunan yetkili firma tarafindan kemirgen istasyonlari aylik
periyotlarda denetlenecektir.

Sinek telleri kapali tutulacak, hasar gérdiginde Uretim ve 1ISO 22000 gida giivenligi ydnetim
sistemi Ekip Liderine bildirilecektir ve tamiri yaptirilacaktir. (TL-KAL-14 HASERE MUCADELE
TALIMATI)

4.5 DEPO HIJYENI
Depolar kirlendikge olarak temizlenecektir.
Depolarda bulunan yari rin ve urunler Uzeri kapali olarak tirlerine gore istiflenecektir.

5.REFERANS DOKUMANLAR

isletme ve Personel Hijyeni-Sanitasyon Plani (PL-06)
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