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A - KULLANIM

1- Ana salteri ac.

2- Regiilatoriin salterini 2.konuma getir.

3- Tezgahin Salterini ag.

4- Tezgahin panelindeki yesil diigiime ye bas.

5- (Emergency Stop) butonunu ¢ek.

6- (Machine Ready) tusuna bas.

7- (MODE) Klasoériindeki butonu ZRTN konumuna getir ve +X,+Z tuslarina bas tezgahini referans

noktasina gonder.

8- Tarete kesici takimlari bagla.

9- (Machine Ready) ve (Presetter) tuslarina ayni anda basip 6l¢gme konumunu indir.
10- Taretteki kesici takimlari (MDI) tusuna basip takimi ¢agir ve sifirla.

11- Is pargasini aynaya iyi sekilde oturt ve ayak pedaliyla parcay: sik.

12- Is pargasinin boyunu (Work shift + Shift input + Work shift) tuslarina sirastyla basip sifirla.
13- Monitore program numarasini yazip ( O SRC) tusuna bas ve programi ¢agir.

14- (MODA) Klasoriindeki but onu (AUTA) konumuna getir.

15- (CYCLE START) tusuna bas ve tezgahi galistir.

16- 1lk parca islendikten sonra kalite onayini al.

17- Seri tiretime basla.

B - BAKIM

GUNLUK BAKIM
1- Tiim kizaklar1 ¢alisma bittikten sonra temizleyip yagla.
2- Yag seviyesini ve Bor yag1 seviyesini kontrol et.
3- Giinliik temizligini yap.

ALTI AYLIK BAKIM
1- Atik yag1 bosalt.
2- Bor yag1 deposunu yikayip temizle.

YILLIK BAKIM
1- Tiim ekipmanlarin kontrolii.
2- Yagin degisimi.
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