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A - PRES AYARININ YAPILMASI
1- Yeni bir kalip baglanacak ise,veya bagli olan kalibin baglantilarini kontrol et.

B - KALIP AYARININ YAPILMASI
1- Yapilacak isin is emrinde belirtilen kalip numarasina gére kalibi, kalip raflarinda tespit et.

2- Ana salteri ag,Motor start butonuna basilarak ¢alistir.
3- Presi 6lii noktaya al.
( Olii Nokta : Pres iist tablanin vurusu tamamladiginda aldig1 en alt nokta )
4- Motoru kapat.
5- Baglanacak kalibin yiiksekligini 6l¢.Plaka -Kog arasi mesafe kontrol et.
6- Kalib1 presin plakasi iizerine koy.
7- Biyel kolu tizerindeki Topuzlu mil stkma saplama somunlar1 gevset.
8- Yuvarlak kol yardimu ile saga-sola gevrilerek kalip yliksekliginin ayar1 yap.
9- Kalip yiikseklik ayari iglemi bittikten sonra topuzlu sikma somunlari tekrar sik.
10- DIKKAT!!!Ayar isleminde Topuzlu milin ok fazla disartya ¢ikmamasina dikkat et, aksi halde Topuzlu
Mil egrilmesi veya kirilmasi meydana gelebilir diger parcalara da zarar vermis olursun.
ONEMLI UYARI!!! Topuzlu Mil emniyet pimi kesinlikle sokiiliip, topuzlu ayar mesafesi asma.
11- Kalip yiikseklik ayarini yaptiktan sonra kalip, alt plakaya ve tist kalip pargasi i¢in kalip takozu, kalip sikma
civatasi ve kalip sikma saplama somunlarini sikarak sabitle.

12- Kalip ayari yapilmistir

C -STROK AYARININ YAPILMASI
1- Strok ayarin1 yapabilmen igin Kog'un Ust Olii Noktada bulunmasini sagla .

2- Kog'un asagiya kaymamasi i¢in,kog araligini dengeleyici kirank mili sikma igslemini tamamla.

3- Ana salteri kapat.

4- Dayama kapag tizerindeki imbus civatayi tak 10-15 mm gevset,Krank/¢ekme somununu sag paso,yuvarlak
mil yardimui ile tak. 10-15 mm gevset,karsilik diglisinin Eksantrik yataktan ayrilmasini sagla.

5- Anahtari yardimu ile Strok ayari i¢in piyon disisi istenilen Strok ayar1 "ok"igareti karsisina
kadar gelene kadar gevir, istenilen Strok ayar1 mesafesini ayarladiktan sonra,¢ektirme somunu yuvarlak mil
yardimu ile ¢ok hafif sik Eksantrik yatak dislerinin {izerine oturmasini sagla.
ONEMLI UYARI!!! Diizgiin oturmayan disler siyirma yapacagi gibi biiyiik zarara sebep olacaktir.
Dislerin oturmadigt durumda ¢ekme somununu yarim tur kadar gevsetilir. Piyon disli mevcut anahtari
ile kisa bir hareket icin ileri-geri ¢evir. Cekme somununu tekrar ¢ok hafif sikildiktan sonra kontrol et.

6- Strok ayar1 yapilmustir.
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D - KAM AYARININ YAPILMASI
1- ONEMLI UYARI!!! Her yenilenen Strok Ayarindan sonra, Kam ayarinda mutlaka yapman gerekir,aksi

halde Pres nominal giicte calismayacagi gibi, fonksiyonlarda da sapmalarda meydana gelir.
2- ORNEGIN; Yapilan Strok ayar1 28 mm, Kam kutusundaki tirtirl1 tambur,iizerindeki anahtar ile,ag1larak

disartya dogru ¢ek. Strok ayarinda oldugu gibi 28 rakami "ok" isareti lizerine getirilmek iizere ¢evir ve
tekrar tambur yerine otuturulmak iizere birak. Yapilan ayarin baskalar tarafindan kasitsiz olarak
degistirilmemesi i¢in tambur anahtari ile tekrar kilitle ve lizerinden al.

3- Kam ayar1 yapilmistir.

E- SON AYARININ YAPILMASI
1- Ayar yapilan kalip, Pedal tek vurus ¢aligma konumlarindan biri ile test et.

2- Kalib1 test ettikten sonra, ¢aligmaya baglamadan 6nce Merkezi sistemi el pompasinin kolu birkag
defa ¢ekip,basarak tlim yatak yerlerinin yalanmasini sagla.

3- Uygun oldugunu gozledikten sonra basim iglemine bagla .

F - BAKIM
GUNLUK BAKIM

1- Pres lizerindeki Giivenlik etiket ve isaretlerini gdzden gegir.

2- Presin etrafindaki tehlike yaratacak unusurlari temizle.

3- Preste tiim koruyucu kapaklarin ¢aligir ve saglam oldugunu kontrol et.
4- Presteki tiim Elektrik baglantilarini ve hava giriglerini kontrol et.

5- Merkezi sistem gres yag pompasindaki gres yag durumunu kontrol et.
6- Topuzlu mil kiiresinin ¢aligtig1 yere her giin mutlaka ince yag sik.

7- Tim Emniyet kurallar1 gézden gegir.
8- Pres kullanma talimatina gore ¢alistir.

AYLIK BAKIM

1- Makine tizeri ve Pano i¢i tiim Elektrik baglantilarini kontrol et.

2- Merkezi sistemde yaglama pompasi ve dagiticinin fonksiyonlarim kontrol et.

3- Kavrama ve Fren balatalarinin durumunu kontrol et, asinma gézetlersen dlgiimiimii yap. Bu 6lgtimde
balata kalinlig1 2,5 mm ise, degistirme islemine git. Balatalarin yaglanmamasina dikkat et.

4- Sigortanin durumunu kontrol et.

5- Presteki tiim civatalari,somunlar ve diger parcalari
gbzden gegir, deforme olanlar1 derhal degistirin. Temizlik ile birlikte Presin Gvdesinde her hangi
bir ¢atlaklik olup, olmadigimi kontrol et.

6- Volan lizerindeki gresorliikten Volan i¢i Rulmanlarina gres yag bas.

7- V-kayiglarinin durumunu kontrol et, bollagmus ise,gergi islemini yap, kopuk-deforme olanlari var
ise, tiim V-kayislarini degisimini yap.

8- Masa- Kog arasi paralellik 6l¢tim kontrollerini yap.
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